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Verfahren hergestellte Wlderstande. 

© verfahren zum Herstellen von niederohrnigen 
^eBwiderstanden. bei dem zunachst 
aus einer Widerstandslegierung an e,ner oder be,den 
i iSnaskanten durchgehend mit einem Kupferbana 
tfySSJ« id. so daB ein Verbundmatena. 
hand entsteht das dann zur Erzeugung emer Viel- 
%S£2£ WiderstandsstOcke 00) jeweHs quer 

eines Bauelements in VierleitertechmK kan das W 
riarstandsstQck (10) anschlieflend mit Wetchlot (27) 
Sfi^toJb*^ (23A. 24A) versehene 
Untertage (21 ) gelotet werden. 
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Patentansprilche 

1. Verfahren zum Herstellen von elektrischen Wi- 
derstSnden, insbesondere von niederohmigen 
Widerst&nden Kir MeBzwecke od. dgl.. wobei 
ein aus einer Widerstandslegierung bestehen- 
des Widerstandselement mit AnschluBteilen 
aus Leitermetall hoher elektrischer LeitfShigkeit 
verbunden wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB zunSchst ein 
langes Band aus der Widerstandslegierung an 
mindestens einer seiner Uingskanten durchge- 
hend mit einem entsprechend langen Band 
aus dem Leitermetail verschweiBt wird, so daB 
ein Band aus Verbundmateriat entsteht, und 
dafl dieses Band dann zur Erzeugung einer 
Vielzahl einzelner WiderstandsstQcke jeweiis 
quer zur BandlSngsrichtung zertrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die BSnder kontinuierlich beim 
Durchlaufen einer Schwetflstation verschweiBt 
werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bander durch Elek- 
tronenstrahlschweiBen verbunden werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bander durch Roll- 




nahtschweiBen verbunden werden. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
beiden Seiten des Bandes aus der Wider- 
standslegierung jeweiis ein Band aus dem Lei- 
termetall angeschwetBt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
sprQche. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verbundmaterialband vor dem Abtrennen der 
WiderstandsstQcke gewalzt wird, so dafl es 
wesentlich ISnger und breiter wird. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB aus 
einem quer zur BandlSngsrichtung von dem 
Verbundmaterialband abgetrennten oder abzu- 
trennenden Straiten durch einen Einschnitt. der 
sich ausgehend von einem in Bandlangsrich- 
tung verlaufenden Rand des Leitermetallteils 
durch diesen Teil hindurch quer zur Band- 
lSngsrichtung in den Legierungsteil erstreckt, 
ein WiderstandsstUck mit voneinander getrenn- 
ten Anschluflteilen aus dem Leitermetall gebit- 
det wird. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Erzeugung eines Widerstands mit Vierieiteran- 
schiQssen das aus dem Verbundmaterialband 
abgetrennte WiderstandsstUck auf einer mit 
metailischen AnschluBflSchen hoher Leitfahig- 
keit versehenen Unterlage angeordnet wird und 
die aus dem Leitermetall bestehenden An- 
schluflteile des WiderstandsstQcks mit Teilen 
dieser AnschluBflSchen verldtet werden. 

9. Verfahren nach Anspruch a, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl auf eine Unterlage (21) mit iso- 
lierender OberflSche (22) KontaktierungsflS- 
chen (23A. 23B; 24A, 24B) derart aufgebracht 
werden. daB jeweiis eine relativ groBe Kontak- 
tierungsflSche (23A, 24A) mit einer am Rand 
liegenden KontaktierungsflSche (23B, 24B) 
durch Leiterbahnen (25) verbunden wird, und 
daB zum Verbinden des aus dem Verbundma- 
terialband abgetrennten Widerstands (10) mit 
der Unterlage (21) die AnschluBteile (1,2) des 
Widerstands (10) mit den relativ groBen Kon- 
taktierungsflSchen (23A, 24A) vermittels eines 
Weichlots (27) verbunden werden. 

10. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl an 
die AnschluBteile (1.2) StromanschluBschrau- 
ben (11 A. 11B) angebracht werden. 

11. Elektrischer Widerstand. insbesondere niede- 



